陕西省含油污泥处理处置企业监督管理指南
（试行）
为落实《中华人民共和国环境保护法》、《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》、《关于办理环境污染刑事案件适用法律若干问题的解释》、《危险废物经营许可证管理办法》及《陕西省固体废物污染环境防治条例》等法律法规，强化我省含油污泥处理处置企业危险废物管理的主体责任，规范我省含油污泥处理处置企业的监督管理，特制定《陕西省含油污泥处理处置企业监督管理指南（试行）》（以下简称“指南”）。
指南在分析我省含油污泥处理处置企业项目构成及主要工艺、废物产生环节与规律的基础上，明确该行业环境监督管理的要点和方法，指导企业规范处理处置危险废物，供环境保护主管部门开展日常管理与监督检查时参考使用。     
1适用范围
本指南适用于我省各级环境保护行政主管部门对本行政区域内含油污泥处理处置企业的日常环境管理和监督检查。
2监管依据
2.1法律、法规
2.1.1《中华人民共和国环境保护法（修订）》
2.1.2《中华人民共和国大气污染防治法（修订）》
2.1.3《中华人民共和国水污染防治法（修订）》
2.1.4《中华人民共和国固体废物污染环境防治法（修订）》
2.1.5《国家危险废物名录》（环境保护部、国家发展和改革委员会、 公安部令第39号 ，2016年）
2.1.6《危险废物转移联单管理办法》（国家环境保护总局令第5号，1999年）
2.1.7《危险废物经营许可证管理办法》（国务院令第408号，2004年）
2.1.8《陕西省煤炭石油天然气开发环境保护条例（2007年修正本）》（陕西省人民代表大会常务委员会公告第78号，2007年）
2.1.9《陕西省固体废物污染环境防治条例》（陕西省人民代表大会常务委员会公告第29号，2015年）
2.2政策
2.2.1《危险废物污染防治技术政策》（环发[2001]199号）
2.2.2 《关于进一步加强危险废物和医疗废物监管工作的意见》（环发[2011]19 号）
2.2.3《石油天然气开采业污染防治技术政策》（环境保护部公告2012年第18号）
2.2.4《关于进一步规范油泥、泥浆等危险废物的无害化处置和综合利用工作的通知》（陕环函[2010]766号）
2.2.5《关于进一步加强危险废物规范化管理工作的通知》（陕环办发[2012]144号）
2.2.6《危险废物规范化管理指标体系》（环办[2015]99号）
2.3标准、规范
2.3.1《危险废物鉴别标准》（GB5085-2007）
2.3.2《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599-2001及其修改单）
2.3.3《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001及其修改单）
2.3.4《危险废物焚烧污染控制标准》（GB18484-2001）
2.3.5《危险废物填埋污染控制标准》（GB18598-2001及其修改单）
2.3.6《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）
2.3.7《含油污泥处置利用控制限值》（DB61/T1025-2016）
2.3.8《危险废物收集 贮存 运输技术规范》(HJ2025-2012)
2.3.9《危险废物处置工程技术导则》（HJ2042-2014）
3术语和定义
下列术语和定义适用于本指南：
3.1含油污泥
含油污泥是指在石油生产（加工）或含油污水处理过程中，沉积于原油储罐罐底、含油污水处理过程、石油作业时原油落入土壤形成的可能造成污染的多种形态的混合物。
3.2含油污泥减量化
含油污泥减量化主要指减少废弃物的产生量和排放量，通过对含油污泥调质、脱水等，减小含油污泥含水率及体积的措施。
3.3含油污泥资源化
含油污泥资源化是指将含油污泥直接作为原料进行利用或者对含油污泥进行再生处理，实现再利用的技术。
3.4含油污泥无害化
含油污泥无害化是指通过处理，彻底消除含油污泥中有害物质对环境的影响的方法。
3.5含油污泥调质处理
含油污泥调质处理是指通过加热、加入药剂，改变含油污泥中水的存在状态，实现液、固快速分离的方法。
3.6含油污泥热洗
含油污泥热洗是指在一定的固液比下，通过加热，使含油污泥在表面活性剂（洗油剂）的作用下，去除吸附在颗粒表面的原油，在静置、三相分离后，实现含油污泥处理的方法。
3.7含油污泥热解
含油污泥热解又叫热解吸、催化热解，是含油污泥在缺氧条件下加热分解，使原油中的轻质组分挥发出来并回收再利用的过程。含油污泥在热解过程中转变为三相物质，即有机液体（轻组分油）、水及无机矿物质与残炭组成的固相物质。
3.8含油污泥焚烧
含油污泥焚烧是指在高温（500-1200℃）下，污泥中的固形物质在缺氧或者低氧条件下，分解成气体、焦油及固相物质的过程。
3.9含油污泥高温热氧化
含油污泥高温热氧化是指在高温气体（700-1200℃）作用下，污泥中的固形物质与高温气体中的氧作用，形成气体及固相物质的过程。
3.10含油污泥基浮选剂
含油污泥基浮选剂是指以含油污泥为原料，经过一定加工方式形成的可用于矿物、煤等浮选用药剂，以替代浮选剂中的柴油等。
3.11含油污泥的生物处理
含油污泥的生物处理是指含油污泥与适当的微生物菌种混合，通过微生物的降解作用实现含油污泥中油组分的分解。根据处理方法不同，生物处理技术可分为：厌氧处理、好氧处理、堆肥处理等。
3.12处理后产生的污泥
处理后产生的污泥是指经过相应处理工艺处理后最终的油泥水混合物。
4现场检查要点
4.1资料检查
需要收集的基础资料见表1。
表1需要收集的基础资料目录
	序号
	资料名称
	必备
	辅助

	1
	危险废物经营许可证及批复材料
	√
	

	2
	建设项目环境影响评价文件及审批文件（发生重大变动的应有环境影响评价变更文件）
	√
	

	3
	竣工环境保护验收报告及验收意见
	√
	

	4
	危险废物转移联单
	√
	

	5
	危险废物管理计划、台账
	√
	

	6
	年度经营报告
	√
	

	7
	危险废物委托处置协议/合同
	√
	

	8
	企业环境污染防治责任制度
	√
	

	9
	危险废物应急预案和演练记录
	√
	

	10
	含油污泥及处理后产生的污泥分析检测报告单
	√
	

	11
	污染源及环境监测报告（监测频次和因子按环评、验收、监测计划及相关标准等要求执行）
	√
	

	12
	危险废物利用处置设施运行情况
	√
	

	13
	处理处置企业人员配备情况表
	√
	

	14
	各级环保部门监督检查、环境违法问题处理记录和整改情况
	
	√

	15
	环境保护行政主管部门出具有无环境违法行为的证明
	
	√


4.2现场检查
4.2.1危险废物信息一致性检查
（1）检查各项贮存设施、生产工艺、规模、污染治理措施是否与环评及批复、验收文件中一致，发生重大变动时应重新报批环境影响评价文件。
（2）检查危险废物管理计划、申报登记、危险废物管理台账、转移联单、应急预案、记录和报告经营情况以及企业在试运行期间的运营报告、市县环保行政主管部门的备案情况等相关资料是否完备并与企业实际运行情况一致，是否超范围、超能力经营。
（3）检查各资料中废水、处理后产生的污泥、污油的信息（产生量、贮存量、转移量、利用处置量、委托接收单位等）是否一致， 经检查发现信息不一致的，应要求企业负责人解释说明，做好记录。
4.2.2危险废物贮存、处理处置场所（设施）及污染治理设施运行情况检查
（1）结合环评、验收等相关文件，对照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001），现场检查含油污泥贮存场所、处理后产生的污泥贮存场所、油回收罐区、主要生产设施区、事故池、初期雨水池的建设情况是否满足要求，防腐、防渗及三防等措施是否到位；检查废水、污油贮存场所是否设置泄漏液体收集装置。
（2）检查内部进出库单据，根据含油污泥、污油、废水、处理后产生的污泥产生量、转运周期、贮存期限等分析、判断贮存场所（设施）的能力是否满足要求。
（3）检查危险废物贮存、处理处置场所（设施）规范性、危险废物识别标志设置情况。危险废物贮存（处置）场图形符号分为提示图形符号和警告图形符号两种，图形符号的设置按《环境保护图形标志—固体废物贮存（处置）场》（GB15562.2-1995）执行。
（4）对污染物排放情况及环境质量进行监测，有环境监测报告且监测频次和因子符合环评、验收文件及相关标准要求，监测结果是否出现超标并及时进行整改。如环评、验收文件未明确监测因子及频次的，污染物监测及周边环境质量影响监测内容可参照《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ819-2017）执行。
4.2.3危险废物处理处置检查
（1）危险废物处理处置量检查
调阅检查时间段内含油污泥、废水、污油等转移记录，并填写《含油污泥处理处置信息汇总表》（附表1）和《处理后产生的污泥检查结果信息汇总表》（附表2）。
依据附表1计算出处理后产生的污泥总量C，计算公式如下：
C=W×(1-X1%-Y1%)/（1-X2%-Y2%）
公式中：W—含油污泥进料总量，t；
X1%—进料含油污泥含油率；
Y1%—进料含油污泥含水率；
X2%—处理后产生的污泥含油率；
Y2%—处理后产生的污泥含水率。
计算出处理后产生的污泥总量如与企业实际产生量相差较大时，应要求企业负责人解释说明并提供相关资料，做好有关记录。
依据处理后产生的污泥总量及附表2，核算企业利用处置量（利用处置量③ = 处理后产生的污泥总量C-贮存量①-转移总量②）。
（2）处理后产生的污泥去向检查
检查处理后产生的污泥检测记录，企业应依据《含油污泥处置利用控制限值》（DB61/T1025-2016）中规定的方法对原料含油污泥每批次入库前、处理后产生的污泥每批次出库前进行检测。
处理后产生的污泥达到《含油污泥处置利用控制限值》要求的用于铺设油田井场、等级公路或用作工业生产原料。
处理后产生的污泥未达到《含油污泥处置利用控制限值》要求的需交由有资质的危险废物处理处置单位，视情况检查最终处理处置单位
5现场检查信息汇总与反馈
5.1存在问题的反馈与处理
现场检查过程中如发现与处理处置信息不符、处理后产生的污泥达不到相关控制指标、处理量与申报量不符等问题应责令整改并提出建议与整改要求；对存在违法行为的立案查处。
5.2含油污泥处理处置信息汇总
现场检查结束后应及时对检查情况进行记录和信息汇总并填写《含油污泥处理处置信息汇总表》（附表1）、《处理后产生的污泥检查结果信息汇总表》（附表2）、《含油污泥处理处置企业检查表》（附表3）和《含油污泥处理处置企业试运行日常监管信息表》（附表4）。
5.3归档
检查结束后，对现场检查过程中的影像资料、企业提交的材料和其他相关、资料及时进行整理、分类归档并输入企业监管档案。
本指南由陕西省环境保护厅负责解释。
附表1
含油污泥处理处置信息汇总表
公司名称：                  联系人：
         联系电话：            
检查时间：            
检查人员：
	编号
	委托单位
	含油污泥进厂日期
	含油污泥
	污油
	废水/油水混合物
	处理后产生的污泥

	
	
	
	（W）
进料总量（t）
	含油率
（X1%）
	含水率
（Y1%）
	（A）
总量
（t）
	（B）
总量
（t）
	（C）
总量
（t）
	含油率
（X2%）
	含水率
（Y2%）

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	合计
	
	
	W
	X1%
	Y1%
	
	
	C
	X2%
	Y2%


说明：C=W×(1-X1%-Y1%)/（1-X2%-Y2%）

附表2
处理后产生的污泥检查结果信息汇总表
公司名称：                  联系人：
         联系电话：           
检查时间：           
检查人员：
	遍号
	检查
时间段
	C
处理后产生的污泥总量（t）
	贮存情况
	转移情况
	利用处置情况

	
	
	
	①
贮存量
（t）
	存在的
问题
	②
转移总量
（t）
	接收单位
	存在的
问题
	③
利用处置量
（t）
	存在的
问题

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	合计
	
	C
	①
	
	②
	
	
	③
	


说明：③=C-①-②
附表3
含油污泥处理处置企业检查表
检查机构：                                                           检查时间：                检查人员：                        
	基本信息

	企业名称
	
	法定代表人
	

	单位地址
	
	生产规模
	

	联系人
	
	联系电话
	

	现场检查信息

	类别
	内容及要求
	是否满足
	存在问题

	建设项目环境管理
	项目的性质、规模、地点、生产工艺和环境保护措施是否与环境影响评价文件及环评审批等文件一致，发生重大变动的是否重新报批环境影响评价文件。
	是□ 否□
	

	经营许可证制度
	严格按照危险废物经营许可证规定从事经营活动，经营范围与环保部门颁发的危险废物经营许可证所列范围一致，且在有效期内。
	是□ 否□
	

	识别标识
制度
	危险废物的容器和包装物必须设置危险废物识别标志；收集、贮存、运输、利用、处置危险废物的设施和场所，必须设置危险废物识别标志。
	是□ 否□
	

	管理计划制度
	制定危险废物管理计划；内容齐全，危险废物的产生环节、种类、危害特性、产生量、利用处置方式是否描述清晰。是否报所在地县级以上地方人民政府环境保护行政主管部门备案。危险废物管理计划内容有重大改变的，是否及时申报。
	是□ 否□
	

	申报登记制度
	全面、准确地申报了危险废物的种类、产生量、流向、贮存、利用、处置情况，且可提供证明材料（如：环评文件、竣工验收文件、危险废物管理台账、危险废物转移联单、危险废物利用处置合同、财务数据等等）；申报事项有重大改变的，是否及时申报。
	是□ 否□
	

	转移联单制度
	转移联单保存齐全，并与危险废物经营情况记录簿同期保存；如实填写转移联单中接受单位栏目，并加盖公章；利用处置过程产生不能自行利用或处置的危险废物是否与有相应资质的危险废物经营单位签订的委托利用、处置危险废物合同。
	是□ 否□
	

	应急预案备案制度
	参照《危险废物经营单位编制应急预案指南》（原国家环境保护总局公告2007年第48 号）制定了意外事故的防范措施和应急预案并向所在地县级以上地方人民政府环境保护行政主管部门备案；是否按照预案要求每年组织应急演练。
	是□ 否□
	

	贮存设施
	贮存期限不超过一年；延长贮存期限的，报经相应环保部门批准；危险废物做好了分类收集、贮存装载危险废物的容器和包装物无破损、泄漏和其
他缺陷。
	是□ 否□
	

	环境监测要求
	按照项目环评、验收及相关标准等要求对污染源及环境进行了监测，监测频次和项目是否符合要求，监测浓度是否满足排放标准要求。
	是□ 否□
	

	运行安全要求
	定期对处置设施、监测设备、安全和应急设备、以及运行设备等进行检查并有检查记录；按照培训计划定期对危险废物利用处置的管理人员、操作人员和技术人员进行培训。
	是□ 否□
	

	记录和报告经营情况制度
	参照《危险废物经营单位记录和报告经营情况指南》（环境保护部公告2009 年第55 号）建立危险废物经营情况记录簿，如实记载收集、贮存、处置危险废物的类别、来源去向和有无事故等事项，并定期报告危险废物经营活动情况。
	是□ 否□
	

	废气污染防治措施施
	按照环评、验收文件要求采取相应环保处理措施达标排放（根据企业提供监测报告同环评、验收文件中排放标准对比是否达标）。
	是□ 否□
	

	废水污染防治措施
	生产废水处理达标后部分回用，其余送至油气田联合站处理达标后回注（有接收协议、转移联单）。
	是□ 否□
	

	固体废物污染防治措施
	原料及处理后产生的污泥贮存场所地面应按照环评、验收文件及相关标准要求进行硬化及防渗处理。
	是□ 否□
	

	
	原料及处理后产生的污泥贮存场所应设有围堰（墙），并设置废水导排管道或渠道，将冲洗废水纳入企业生产废水处理设施。
	是□ 否□
	

	
	废水、污油贮存场所需设置泄漏液体收集装置。
	是□ 否□
	

	环境风险防范措施
	主要生产设施区域、事故池、初期雨水池应按照环评、验收文件及相关标准要求做硬化及防渗处理并设置围堰（墙）及废水导排管网，冲洗废水、初期雨水及事故废水同企业生产废水一并收集处理。
	是□ 否□
	

	其他
	企业采取环评、验收要求之外的清洁生产工艺或污染治理措施。
	是□ 否□
	


附表4
	含油污泥处理处置企业试运行日常监管信息表

	企业名称:
	试生产期间
危废经营批复文号
	试生产期间危废经营类别
	项目及规模
	环评审批文号

	　
	　
	　
	　
	　

	管理制度
	企业执行制度情况
（见企业报送）
	审查情况
	审查结果
	整改要求

	1、落实危废经营许可证制度
	　
	1、是否按时报送□
2、超范围\超能力经营□
	达标□不达标□
	　

	2、管理计划制度和申报登记制度
	　
	1、申报登记时间（年月日）
2、是否有管理计划并报备□
	达标□不达标□
	　

	3、记录和报告经营情况制度
	　
	1、是否建立台账□
2、是否报送上年度经营情况□
	达标□不达标□
	　

	4、转移联单管理制度
	　
	1、是否有转移计划□2、完成转移批次（批次）
3、危废转移量（吨）4、转移危废代码（）
5、跨省转移审批文号（）
	达标□不达标□
	　

	5、标识制度
	　
	1、数量（个）
2、是否有张贴位置图片□
	达标□不达标□
	　

	6、应急预案备案制度
	　
	1、是否有预案□
2、演练时间（年月日）
	达标□不达标□
	　

	
	
	3、应急协调人制度□
	
	

	7、事故报告制度
	　
	1、是否有事故□
2、是否向县以上环保部门报告□
	达标□不达标□
	　

	企业名称:
	试生产期间
危废经营批复文号
	试生产期间危废经营类别
	项目及规模
	环评审批文号

	　
	　
	　
	　
	　

	管理制度
	企业执行制度情况
（见企业报送）
	审查情况
	审查结果
	整改要求

	8、废物分析管理制度
	　
	1、是否有制度□
2、分析批次（次）
3、分析危废代码（）
	达标□不达标□
	　

	9、人员培训制度
	　
	1、是否有岗位职责描述□
2、是否有各岗位培训计划□
3、内部现场培训（次人数）
4、环保部门培训（次人数）
	达标□不达标□
	　

	10、内部监管措施及制度
	　
	1、是否有监管制度□
2、是否有检查记录□
3、检查频率（）
4、装卸区域是否每天检查、记录□
	达标□不达标□
	　

	11、监测计划
	　
	1、是否有监测计划□
2、是否有监测分析报告□
3、若监测结果超标是否有相应整改措施□
	达标□不达标□
	　


附件5
陕西省含油污泥处理处置企业现有工艺简介
目前，我省含油污泥处理处置企业采用的主要工艺有：调质处理、热洗、热解、热氧化、焚烧及制备浮选剂。上述处理处置企业在含油污泥储存、处理处置过程中会产生废气、废水、污泥及噪声，对废气、废水及污泥需要进行相应的处理，最终剩余的废水、污泥也要有合理的去向。因此对含油污泥处理处置企业的监管环节，包括了储存、生产过程及污染处理装置、污染物去向等。
1调质减量化处理工艺
调质减量化处理工艺以减量化为主要目的，工艺过程主要是将含油污泥加热至一定温度，在搅拌下加入调质处理药剂并反应一定时间后，进入叠螺机（或离心机）进行固液分离，液体（油水混合物）与含油污泥储存池中的上层液体一并进入油水收集罐；处理后产生的污泥委托其他单位或自行处理处置。
1.1工艺涉及的主要构筑物
处理工艺涉及的主要构筑物包括：含油污泥贮存池，污泥提升泵，反应罐（池），加热炉（导热油炉、锅炉等），加药系统，叠螺机（或离心机），油水混合物收集罐，油水混合物输送泵，处理后产生的污泥贮存设施。
废水自行处置后回注时，应有废水处理装置，回注水处理流程为：来水→加药混合→絮凝沉降（或气浮）→过滤→清水收集池（罐）→外输回注。废水排入外环境时，在上述处理流程基础上，还应有微生物处理系统。
1.2处理处置涉及的主要产污环节
废气：贮存设施的无组织排放，反应罐受热后无组织外排的含烃类物质气体，加热炉烟气等。
废水：油水、固相物质分离产生的油水混合物。
危废：废编织袋（HW49）、处理后产生的污泥（HW08）等。
1.3废物治理措施及去向
废气：加热炉废气按照环评文件要求，采取相应污染治理措施达标排放。
废水：油水混合物送至油田联合站处理达标后回注（有接收协议、转移记录）；自行处置时，处理达到油田回注水水质标准后部分回用，部分送至油田注水站回注。废水、污油贮存场所应有防腐、防渗处理，并设置泄漏液体收集装置。
固废：含油污泥贮存设施、处理后产生的污泥贮存设施须做硬化及防渗处理，并有三防措施及围堰（墙）；袋装运送的含油污泥，废编织袋委托有资质单位进行处理处置（有委托协议）；处理后产生的污泥进行后续利用处置（委托处置需有接收协议及转移联单）。
风险防范：主要生产设施区域、事故池、初期雨水池须做硬化及防渗处理，设置围堰（墙）及废水导排管网，冲洗废水、初期雨水及事故废水同企业生产废水一并收集处理。
2加热—三相分离工艺
加热—三相分离工艺以回收含油污泥中的原油为主要目的，是含油污泥资源化处理的技术之一。工艺过程主要是将含油污泥加入相应处理药剂并用蒸汽（或者热水）直接（或者间接）加热至80-90℃后，再利用三相分离机进行三相分离，回收其中的油；分离出的水处理达标后部分回用其余回注；处理后产生的污泥委托其他单位或自行处理处置。
2.1工艺涉及的主要构筑物
处理工艺涉及的主要构筑物包括：含油污泥贮存设施，污泥提升泵，加药装置，反应罐，三相分离机，含油污泥贮存设施，含油废水收集罐（或者收集池），油回收罐，加热炉（含导热油炉、锅炉等）。
废水处理后一部分回用，剩余部分自行处置回注时应有废水处理装置（处理流程同调质处理工艺）；废水排入外环境时，在上述处理流程基础上，还应有微生物处理系统。
2.2处理处置涉及的主要产污环节
废气：贮存设施的无组织排放，反应罐受热后无组织外排的含烃类物质气体，加热炉烟气等。
废水：油、水、固相物质分离产生的含油废水。
危废：废编织袋（HW49）、处理后产生的污泥（HW08）等。
2.3废物治理措施及去向
废气：加热炉废气按照环评文件要求采取相应污染治理措施达标排放。
废水：废水部分回用，剩余送至油田联合站处理达标后回注（有接收协议、转移记录）；自行处置时，处理达到油田回注水水质标准后部分回用，部分送至油田注水站回注。废水、污油贮存场所应有防腐、防渗处理，并设置泄漏液体收集装置。
固废：含油污泥贮存设施、处理后产生的污泥贮存设施、油回收罐区域须做硬化及防渗处理，并有三防措施及围堰（墙）；袋装运送的污泥，废编织袋委托有资质单位进行处理处置（有委托协议）；处理后产生的污泥进行后续利用处置（委托处置需有接收协议及转移联单）。
风险防范：主要生产设施区域、事故池、初期雨水池须做硬化及防渗处理并设置围堰（墙）及废水导排管网，冲洗废水、初期雨水及事故废水同企业生产废水一并收集处理。
3热洗—三相分离工艺
热洗—三相分离工艺以回收含油污泥中的原油、降低含油污泥中的含油率为主要目的，是含油污泥资源化、无害化处理的技术之一。工艺过程主要是在反应罐加入污泥量3-4倍体积的水（含有一定浓度的表面活性剂），再用蒸汽（或者热水）直接（或者间接）加热至80-90℃后，将含油污泥用泵提升至三相分离罐，搅拌一定时间（20-30min）后静置，回收其中的油；分离出的水处理达标后部分回用其余回注；处理后产生的污泥委托其他单位或自行处理处置。
3.1工艺涉及的主要构筑物
处理工艺涉及的主要构筑物包括：含油污泥贮存设施，提升泵，反应罐，加药系统，三相分离装置，处理后产生的污泥贮存设施，废水罐（或者收集池），油回收罐，加热炉。
废水处理后一部分回用，剩余部分自行处置回注时，应有废水处理装置（处理流程同调质处理工艺）；废水排入外环境时，在上述处理流程基础上，还应有微生物处理系统。
3.2处理处置涉及的主要产污环节
废气：贮存设施的无组织排放，反应罐受热后无组织外排的含烃类物质气体，加热炉烟气等。
废水：油、水、固相物质分离产生的含油废水。
危废：废编织袋（HW49）、处理后产生的污泥（HW08）等。
3.3废物治理措施及去向
废气：加热炉废气按照环评文件要求采取相应污染治理措施达标排放。
废水：废水部分回用，剩余送至油田联合站处理达标后回注（有接收协议、转移记录）；自行处置时，处理达到油田回注水水质标准后部分回用，部分送至油田注水站回注。废水、污油贮存场所应有防腐、防渗处理，并设置泄漏液体收集装置。
固废：含油污泥贮存设施、处理后产生的污泥贮存设施、油回收罐区域须做硬化及防渗处理，并有三防措施及围堰（墙）；袋装运送的含油污泥，废编织袋委托有资质单位进行处理处置（有委托协议）；处理后产生的污泥进行后续利用处置（委托处置需有接收协议及转移联单）。
风险防范：主要生产设施区域、事故池、初期雨水池须做硬化及防渗处理并设置围堰（墙）及废水导排管网，冲洗废水、初期雨水及事故废水同企业生产废水一并收集处理。
4调质—热解处理工艺
调质—热解处理工艺以回收含油污泥中的原油、降低含油污泥中的含油、含水率为主要目的，是含油污泥资源化、无害化处理的技术之一。工艺过程主要是在调质处理——三相分离的基础上，含水率低于50%的含油污泥送至热解处理装置，热解产生的水、油气经冷却后回收；分离出的水处理达标后部分回用其余回注；处理后产生的污泥委托其他单位或自行处理处置。
4.1工艺涉及的主要构筑物
处理工艺涉及的主要构筑物包括：含油污泥贮存设施，泵，调质反应罐，加药系统，处理后产生的污泥贮存设施，热解系统（包括油水冷却回收系统），废水罐（或者收集池），油回收罐，加热炉。
废水处理后一部分回用，剩余部分自行处置回注时，应有废水处理装置（处理流程同调质处理工艺）；废水排入外环境时，在上述处理流程基础上，还应有微生物处理系统。
4.2处理处置涉及的主要产污环节
废气：贮存设施的无组织排放，反应罐受热后无组织外排的含烃类物质气体，加热炉烟气，热解不凝气等。
废水：油,水、固相物质分离产生的含油废水，含油污泥加热产生的气相经冷却后产生的热解系统冷凝水。
危废：废编织袋（HW49）、处理后产生的污泥（HW08）等。
4.3废物治理措施及去向
废气：加热炉、热解炉废气按照环评文件要求采取相应污染治理措施达标排放。
废水：废水部分回用，剩余送至油田联合站处理达标后回注（有接收协议、转移记录）；自行处置时，处理达到油田回注水水质标准后部分回用，部分送至油田注水站回注。废水、污油贮存场所应有防腐、防渗处理，并设置泄漏液体收集装置。
固废：含油污泥贮存设施、处理后产生的污泥贮存设施、油回收罐区须做硬化及防渗处理，并有三防措施及围堰（墙）；袋装运送的含油污泥，废编织袋委托有资质单位进行处理处置（有委托协议）；处理后产生的污泥进行后续利用处置（委托处置需有接收协议及转移联单）。
风险防范：主要生产设施区域、事故池、初期雨水池须做硬化及防渗处理并设置围堰（墙）及废水导排管网，冲洗废水、初期雨水及事故废水同企业生产废水一并收集处理。
5.制备污泥基浮选剂处理工艺
制备污泥基浮选剂处理工艺以含油污泥的完全资源化为主要目的，是含油污泥资源化处理的技术之一。工艺过程主要是将含油污泥加入相应的物料后，进入研磨机进行研磨至一定粒度，进入产品储存罐，分装后作为矿物及煤等的浮选剂使用。
5.1工艺涉及的主要构筑物
处理工艺涉及的主要构筑物包括：含油污泥贮存设施，泵，调质处理罐，加药系统，研磨机，成品罐。
5.2处理处置涉及的主要产污环节
废气：贮存设施的无组织排放，调质罐（池）受热后外排的含烃类物质气体，加热炉烟气等。
危废：废编织袋（HW49）等。
5.3废物治理措施及去向
废气：加热炉废气按照环评文件要求采取相应污染治理措施达标排放。
废水：废水处置后回用于生产；废水、污油贮存场所应有防腐、防渗处理，并设置泄漏液体收集装置。
危废：废编织袋（HW49）委托有资质单位进行处理处置（有委托协议）。
风险防范：主要生产设施区域、事故池、初期雨水池须做硬化及防渗处理并设置围堰（墙）及废水导排管网，冲洗废水、初期雨水及事故废水同企业生产废水一并收集处理。
6焚烧（高温热氧化）处理工艺
焚烧（高温热氧化）处理工艺以含油污泥无害化为主要目的，是含油污泥资源化、无害化处理的技术之一。工艺过程主要是在调质处理—三相分离的基础上，含水率低于50%的含油污泥送至焚烧（高温热氧化）处理装置，产生的气体经净化后排放；分离出的水处理达标后部分回用其余回注；处理后产生的污泥委托其他单位或自行处理处置。
6.1工艺涉及的主要构筑物
处理工艺涉及的主要构筑物包括：含油污泥贮存设施，泵，调质处理罐，加药系统，减量化含油污泥调质处理场，处理后产生的污泥贮存设施，焚烧系统，气体净化处理系统（包括二燃室、急冷、换热器、旋风除尘系统、布袋除尘系统、尾气吸收塔、循环水池等）。
废水处理后一部分回用，剩余部分自行处置回注时，应有废水处理装置（处理流程调质处理工艺）；废水排入外环境时，在上述处理流程基础上，还应有微生物处理系统。
6.2处理处置涉及的主要产污环节
废气：贮存设施的无组织排放，焚烧（热氧化）外排的气体等。
废水：油、水、固相物质分离产生的含油废水。
危废：废编织袋（HW49）、处理后产生的污泥（HW08）等。
6.3废物治理措施及去向
废气：焚烧废气按照环评文件要求采取相应污染治理措施（包括二燃室、急冷、旋风除尘系统、布袋除尘系统、尾气吸收塔等）后达标排放；加热炉废气按照环评文件要求采取相应污染治理措施达标排放。
废水：废水部分回用，剩余送至油田联合站处理达标后回注（有接收协议、转移记录）；自行处置时，处理达到油田回注水水质标准后部分回用，部分送至油田注水站回注。废水、污油贮存场所应有防腐、防渗处理，并设置泄漏液体收集装置。
固废：含油污泥贮存设施、油罐区域须做硬化及防渗处理，并有三防措施及围堰（墙）；袋装运送的含油污泥，废编织袋委托有资质单位进行处理处置（有委托协议）；处理后产生的污泥进行后续利用处置（委托处置需有接收协议及转移联单）。
风险防范：主要生产设施区域、事故池、初期雨水池须做硬化及防渗处理并设置围堰（墙）及废水导排管网，冲洗废水、初期雨水及事故废水同企业生产废水一并收集处理。


